
ZIM-Erfolgsbeispiel

Bretter vollautomatisch vereinzelt und sortiert 
In der Produktion von Holzpaletten bremst die manuelle Vereinzelung, Prüfung und Zuführung der Bretter 
den Durchsatz. Eine automatische Anlage zur Beschickung der Magazine von Nagelmaschinen entstapelt und 
vereinzelt auch zusammenhaftende Bretter zuverlässig. Mittels Laserscanner werden die Bretter auf Mängel 
geprüft und bei erkannten Baumkanten, Astlöchern oder Rissen gewendet bzw. ausgeschleust.

Für die Herstellung von Holzpalet-
ten werden gering typisierte Holz-
bretter unterschiedlicher Qualität 
verwendet. Sie weisen nicht selten 
Mängel wie Baumkanten, Ast-
löcher oder Risse auf. In Stapeln 
angeliefert haften die Bretter 
mitunter durch Verharzung, Ver-
eisung oder Schimmel zusammen, 
sodass sie getrennt und vereinzelt 
werden müssen.  
In der traditionellen Palettenpro-
duktion übernimmt diese Aufgabe 
der Mensch, der zugleich auch eine 
Qualitätsprüfung durch Inaugen-
scheinnahme durchführt und bei 
Bedarf die Bretter vor der Zufüh-
rung zur Nagelmaschine wendet 
oder aussortiert. Dieser Prozess ist 
personalintensiv und wirkt sich 
negativ auf den Durchsatz aus.

Das Produkt und seine Innovation
In einer FuE-Kooperation der 
WEIMER MASCHINENBAU 
GmbH & Co. KG mit der Elekt-
rotechnik Paul Erbacher GmbH 
wurde eine Beschickungsanlage 
für Palettennagelmaschinen 
entwickelt, die ohne menschli-
ches Zutun auch stark zusam-
menhaftende Bretter zuverlässig 
vereinzelt, die Brettqualität 
automatisiert beurteilt und man-
gelbehaftete Bretter wendet oder 
aussortiert.  
 
WEIMER MASCHINENBAU ent-
wickelte maßgeblich die Techno-
logie der vollautomatischen Brett-
vereinzelung, während sich die 
Arbeiten der Elektrotechnik Paul 
Erbacher GmbH auf die Qualitäts-

sicherung sowie die Entwicklung 
einer linienlaserbasierten Brett-
Scaneinheit und des Auswerte-
Algorithmus zur automatisierten 
Beurteilung der Brettqualität 
konzentrierten.

Ergebnis der Entwicklung ist eine 
Anlage, die Brettpakete mittels 
Vakuumsauger entstapelt und die 
Bretter auch dann zuverlässig ver-
einzelt, wenn sie verharzt, vereist 
oder verstockt sind. Sie werden 
anschließend mit einem Linien-
laser flächengescannt, um ihre 
Holzqualität und Brettgeometrie 
zu erfassen. Die Beurteilung der 
Bretter mittels eines hochpräzisen 
Auswerte-Algorithmus erlaubt 
erstmals das automatisierte 
Ausschleusen oder Wenden von    
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Brettern mit Baumrundungen, 
Astlöchern, Rissen oder sonstigen 
Makeln. Je nach Geometrie und 
Oberfläche werden die Bretter ver-
schiedenen Magazinen zugeführt. 
Pufferbereiche sorgen für einen 
unterbrechungsfreien Betrieb 
der Nagelmaschinen bei einem 
Paketwechsel.

Der Markt und die Kunden
Mit dem Gesamtsystem, bestehend 
aus Entzerrer, Vereinzeler, Laser-
scanner, Wender und Ausschleuser, 
können bisherige Produktivitäts-
verluste durch personalintensives 
Eingreifen vermieden werden 
und die Palettenproduktion kann 
erstmals vollautomatisch erfolgen. 
Daher stößt die neue Technologie 
auf großes Interesse der Paletten-
produzenten.  
 
Das System wird erfolgreich durch 
die WEIMER MASCHINENBAU 
GmbH & Co. KG vermarktet, 
wobei die elektronische Inbe-
triebnahme und Wartung durch 
die Elektrotechnik Paul Erbacher 
GmbH erfolgt. Die Auslieferung 
und Inbetriebnahme von meh-
reren automatischen Brettbe-
schickungsanlagen, die auch an 

vorhandenen Maschinensystemen 
nachgerüstet werden können, hat 
bei beiden Kooperationspartnern 
zu signifikanten Umsatzzuwäch-
sen geführt. Damit verbunden war 
auch die Neueinstellung zusätzli-
chen Personals.

Die Kooperationspartner
Die WEIMER MASCHINENBAU 
GmbH & Co. KG ist ein 1845 in 
Kirchzell als Schmiede gegründe-
ter Familienbetrieb, der in sechs-
ter Generation fortgeführt und 
2017 in die Rechtsform GmbH & 
Co. KG umgewandelt wurde. Das 
Handwerksunternehmen ist seit 
den 1970er Jahren auf Paletten- 
und Holzverarbeitungstechnik 
spezialisiert.

1972 als Handwerksbetrieb für 
Elektroinstallation und Industrie-
service gegründet, hat sich die seit 
1991 bestehende Elektrotechnik 
Paul Erbacher GmbH zu einem 
spezialisierten Fachunternehmen 
für Steuerungstechnik und Auto-
matisierung im Maschinenbau 
entwickelt.

Infos zum Projekt

Laufzeit: 02/2018 bis 07/2019

Projektform: Kooperationsprojekte

Technologiefeld: Produktionstechnologien 

 
Ansprechpartner

Philipp Krug 
WEIMER MASCHINENBAU GmbH & Co. KG 
Buch 45, 63931 Kirchzell 
www.weimer-maschinenbau.de

Daniel Erbacher 
Elektrotechnik Paul Erbacher GmbH 
Hartungsstraße 12, 63937 Weilbach 
www.elektrotechnik-erbacher.de

Infos zum Programm

Das Zentrale Innovationsprogramm Mittelstand 
(ZIM) des Bundesministerium für Wirtschaft 
und Klimaschutz fördert technologie- und 
branchenoffen:

•	 Einzelprojekte
•	 Kooperationsprojekte
•	 Innovationsnetzwerke
sowie im Vorfeld Durchführbarkeitsstudien.

Infos und Beratung zu Kooperationsprojekten 
AiF Projekt GmbH 
Telefon 030 48163-451 
www.zim.de
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